关于打带机与热收缩机的安装要求

1、 设备共6件需搬运至生产安装现场，其中1件需要使用吊车，其于5件均可走电梯。
2、 需制做平台和拆墙（视吊车情况考虑是否制做平台）。
3、 现场现有的竖向打带机需整体向后移动1米左右。
4、 现场旧热收缩机需拆除并搬运到楼下                                                                                                                                                                                    指定库房。
5、 现场的满托盘输送线需拆除并搬运至指定库房。
6、 现场需安装一台新横向打带机和一台热收缩机。
7、 现场需安装满托盘输送线（木框机后至一楼升降机末端），并   将保护性拆下的电缆牵引到位。
8、 现场需保护性拆除满托盘输送机（所有的线缆需完整并标记）
9、 此次拆装要求承包方全权负责整个工程的拆旧和新旧设备的对接及改造，全面满足工艺技术要求。满足国外专家的技术需要，配合国外专家进行调试运行。
10、 工期约14天。
11、 安装时间约8月20左右。
12、 自带工具及安全防护劳保用品。
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